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Resumen
El artículo presenta un estudio sobre la simulación de un buje utilizando el software Moldflow como herramienta de análisis para comprender mejor su comportamiento bajo diferentes condiciones de funcionamiento. Se realizó una investigación detallada de diversos parámetros relacionados con la geometría, material y proceso de fabricación del buje, con el objetivo de optimizar a futuro el diseño y mejorar su rendimiento. Los resultados obtenidos proporcionaron información valiosa para la toma de decisiones en el proceso de diseño y fabricación de componentes similares en el futuro. En general, se observan mejoras significativas en la resistencia y durabilidad del buje al perfeccionar su diseño y material. Además, se identificaron posibles áreas de mejora en el proceso de fabricación que podrían aumentar la eficiencia y reducir los costos. Además, los resultados obtenidos proporcionaron información valiosa para mejorar el diseño y rendimiento de bujes y componentes similares en la ingeniería aplicada.
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